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CONTROLLODI PROCESSO

INDICATORI, TRASMETTITORI
PER PESATURA EAUTOMAZIONE

CONTROLLO
DI PROCESSO

Gli indicatori di peso della gamma
CONTROLLO DI PROCESSO rappresentano
la soluzione pitl economica e pratica per
leggere il peso proveniente dalle celle di
carico e trasmetterlo ad altissima velocita a
dispositivi esterni (PC, PLC, microcontrollers
etc), tramite porta seriale RS232, porta
seriale RS485, uscite a relé o uscita
analogica programmabile.

Grazie ai moduli di conversione plug

and play esterni, inoltre, & possibile
comunicare in ETHERNET, WIFI, PROFIBUS
o RADIOFREQUENZA. Ogni strumento &
progettato per essere installato su barra
DIN o a pannello, con dime di foratura
standard, adattandosi facilmente anche

ad installazioni gia esistenti. | software
multifunzione permettono di convertire

il peso in altre grandezze (Newton, litri,
pezzi,...), rilevare i picchi di peso, eseguire
accumuli consecutivi e trasmettere il totale.

JOIML)
7

OIML R76 (EN45501)
OIML R&1 -MID

© 6

INDUSTRIA
s ,
© O
e

-

CANTIERI

© €

INDUSTRIA
DELLEGHG

La progettazione dell’hardware e del

software di funzionamento & realizzata

interamente in Italia da uno staff

specializzato che mette a disposizione le

proprie conoscenze per la realizzazione di /
prodotti OEM, con protocolli e funzionalita

personalizzabili. Tutti gli indicatori sonho

omologati per la realizzazione di sistemi

per utilizzo in rapporto con terzi, secondo

EN45501, OIML R76.

LA GAMMA _—
LLLL T TY =
* —_— =
=TT _—
L
LLITITITYY
P o
DGT1S DGT1 DGT4 DGTQ
Trasmettitore di peso Slim Trasmettitore di peso compatto Trasmettitore di peso Trasmettitore da pannello /
a 1canale con “Quick Connect” a 1canale a 4 canali a 4 canali
Issuerev. .0 Pag.?



DGTpK Pt

VISUALIZZAZIONE CHIARA
E BEN LEGGIBILE

[l display a LED permette di controllare
rapidamente lo stato del peso e delle
celle di carico. Incltre semplifica
notevolmente I'esecuzione di eventuali
maodifiche della configurazione.

TS ELR N _—

,
———

DIMENSIONI STANDARD DIN TASTIERA IMPERMEABILE
Gli indicatori serie DGTQ & DGTP hanno ESbELIFICATA
dimensioni normalizzate DIN. La tastiera semplificata assicura semplicita e

immediatezza di utilizzo. La serie DGTPK offre
invece una tastiera numerico funzionale; ideale
per applicazioni manuali.

>

DGTP

Trasmettitore da pannello
a 4 canali con disp. 20 mm

DGT20

Indicatore da
tavolo/pannello/parete
a4 canali

DGTPK DGT100
Indicatore da Indicatore/ripetito;iy
tavolo/pannello/parete maxi display da 100 m

a 4 canali con tastiera estesa

Issue rev. 1.0 | Pag. 3
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CONTROLLODI PROCESSO

PRINCIPALI

CAl

TTERISTICHE

TECNICHE

INTERFACCE DI COMUNICAZIONE

INJOUT

HARDWARE

PESATURA

o Diserie
O Opzionak (>>pag. 26)
- Nmndisponibile

Profibus DP (>> pag. 26)

Ethernet TCP/IP (>> pag. 26)

Modbus TCP / DeviceNET / CanOpen / EtherCat/ ProfiNet
Protocollo Modbus RTU

Porta Seriale RS485

Porta Seriale RS232

Collegamento USB per programmazione rapida da PC con Dinitools
Alibi memory

Bluetooth

Modulo radiofrequenza 868Mhz

Uscite elettroniche

Ingressi digitali

Uscita analogica (0...5 Vde, 0..10 Vde, 0...20 mA, 4...20 mA)
Ingombro (mm) (Ixhxw - larghezza x altezza x profondita)
Display LED rossi

Sistema “Quick Connect” (>> pag. 28)

Tastiera

Inveolucro

Alimentazione

Temperatura di lavoro: Uso interno / CE-M/ Umidita
Protezione |IP

Celle di carico collegabili

Conversioni / risoluzione / F.S. max di visualizzazione
Convertitore / ingressi per bilance indipendenti
Calibrazione teorica (mV/V)

Programma multifunzione
Caratteristiche OIML

Certificazioni OIML

per montaggio
SU BARRA DIN

DGT1S
DGT1SAN
DGIM
DGT1AN
DGT1I0
DGT4

"
(0] (0] 0 o} (0] (0] o}
0 (0] 0 o (0] (@] o
(0] (0] (@] o (0] (0] o}
1 1 1 i 1 1 1
1 1 1 1 1 1 1
(0] (0] 0 o} 0] (0] o}
(0] (0] 0 o} (0] (0] o}
(0] (0] () o} (0] (0] o}
0 (0] 0 o (0] (@] o
2 2 - - g 2 2
2 2 - - 2 2 2
3 . - . - - .

225x111x120 53x90x 58 106 x 90 x 58

8 mm 8 mm 13 mm
impermeabile meccanica
ABS
/24 Vdc, 5 W

20.460°C/-10..+40°C/ 85%

finoa B da350Q
3200 Hz /24 bit/ £ 999999

24 bit/ 4 canali

3000e, 2x3000e, 6000e, 2x6000e, 10000e

OIML R76 - R61(MID)

Issue rev. 1.0
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per montaggio
A PANNELLO

=

o] (o] - (o] (o]
(@] @) (e} @] (0]
1 1 - 1 1
1 1 1 1 1
(@] (0] (0] (@] o)
Q (0] (@] (0] (0]
Q (0] (0] (@] ()
o] (o] (e} (o] (o]
2+6(1 246 (M 2461 ¢ 6
2 2 ) 4 4
- ‘ - - e
96 x 96 x 80 144 % 72x 129
13 mm 20 mm

impermeabile meccanica
ABS
12/24Vde, 5W
-20...+60°C /-10...+40°C / 85%

P40
fino a 16 da 350Q

3200 Hz / 24 bit / £ 999999

24 bit/ 4 canali

3000e, 2x3000e, 6000e, 2x6000e, 10000e

OIMLR76 - R61(MID)

per montaggio
A PANNELLO/PARETE

(0] - (0] o]
(0] - (0] O
. . . .
il - 1 il
1 1 1 1
8} (6] 6] o
o} s} o o
(e} o o] o
(o] (0] (0] o]
2 2 6 6
2 2 4 4
. - - .
214 x 157 x 150 214x196x 150

20 mm 20 mm

impermeabile meccanica

Alluminio/ Acciaio verniciato

12/24 Vde, 5W

-20..+60°C /-10...+40°C / 85%

IP40
fino a 16 da 350Q

3200 Hz /24 bit / £ 999999

24 bit/ 4 canali

3000e, 2x3000e, 6000e, 2x6000e, 10000e

OIML R76 - R61(MID)

per montaggio
A PARETE

o o] =
o g T T
. . .
1 1 -
1 1 1
(0] (0] (0]
o] o (6]
(0] (0] (0]
o o] o
2 2 2
2 2 2
. P ———
433 x 205 x 202_
100 mm .

impermeabile meccanica

Acciaio INOX

12/24 Vde, 5W

-20..+60°C/-10..+40°C/
85%

PGS
fino a 16 da 350Q

3200 Hz / 24 bit / £ 999999

24 bit/ 4 canali

3000e, 2x3000e, 6000e,
2x6000e, 10000e
OIML R76 - R61(MID)

Issue rev. 1.0
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CONTROLLODI PROCESSO

INDUSTRIALE E IL PROCESSO

FUNZIONALITA

DEL PROGRAMMA STANDARD

+ Calibrazione digitale/teorica e configurazione
direttamente da tastierao daPC, con la possibilita
di memorizzazione del setup dello strumento, per
eseguire badap, sermplificare lassistenza teaiica o
per replicare la stessa configurazione su aliri
strumenti (OEM).

« Linearizzazione del segnale finoa 8 punt,
programmabili

—
3
PROGETTATI PER LAUTOMAZIONE
€&
BT
13212822
r
,,_—/
‘. ...........
DGT100 b B .’
ripetitore di peso L= TCPIP /UDP
(pag. 26) o
SETHDIN: convertitore RS232 >> RS485 o ETHERNET .
2 w
ePery /
| &
4
—
-~
LY
i o
® -
‘*ﬂodb us
A
VA - —_—
USCITA ANALOGICA
> o~
0-5vde; 0-10VWde; 0-20mA; 4-20mA y
 AZZERAMENTOTARA o IN1 Tt - »  SOGLIE/SETPOINT -
...A.TRASMISSIONE ! o o IN2 oUT2 " o———p PROGRAMMABILI —
Esempio di sistema con DGT1
-
« Cortrallosullo stato di overload e underload delle + Log evertti. —
celle di carico. + Possibilita di realizzazione di software
« Funzioni di blocco della tastiera e accesso al menu personalizzati secondo spedfiche (OEM). -
imitato da password programmebile. + Interfacdamento rapido con moduloETHERMET,
« Letradel peso rapida e precisa, con velodta PROFIBUS, W, USB, espansione IN/OUT. -
regolabile fino a3200Hz.
« ProtocolloModbus RTU di serie.

+ Riclibrazione }apidadelpuntodi Zero.

Issuerev. .0 Pag.b






DOSAGGIO E RIEMPIMENTO

INDICATORI
PER RIEMPIMENTI, DOSAGGI E PROCESSO

DOSAGGIO E
RIEMPIMENTO

Gli indicatori della linea DOSAGGIO
offrono lo stato dell’arte della tecnologia
per la pesatura e il dosaggio, ad un
prezzo estremamente competitivo. Tutti
gli indicatori sono progettati interamente
in ltalia e offrono grandi prestazioni ed
estrema versatilita.

| software multifunzione per dosaggio sono
completamente configurabili e adattabili
ad ogni applicazione, grazie ad un menu
di programmazione completo e all'area

di sviluppo interna per la realizzazione di
programmi completamente personalizzati.

CJOIML

\\[2/
OIML R76 (EN45501)
OIML R51 - MID

OIML R&1 -MID
OIML R134

LA GAMMA

DGTQF
Indicatore da pannello per dosaggio

La gamma di indicatori con Touch Screen
offre le possibilita di creare interfacce per
[utente personalizzate, per semplificare le
operazioni riducendo le possibilita di errori.

Tutti gli strumenti dispongono di archivi f
programmabili e differenti livelli di

totale (giornaliero, settimanale, mensile,

annuale, per formula, per prodotto)

Trappe”
Tre diverse modalita di dosaggio dispenibili sullo stesso prodotto
F
N — N P >
\ { \ = oy
\ it { qatd) | SR
M M It
Dosaggio Dosaggio Dosaggio
monocomPONENTE MonoCcoMPONENTE MULTICOMPONENTE
in caRICO In scarICO
/
/
/
//’-‘-
DGTP DGTPK
Indicatore da pannello per dosaggio, Indicatore per dosaggio. /
con display 20 mm con tastiera numerico-funzionale

Issuerev. .0 Pag.8



VISUALIZZAZIONI PERSONALIZZABILI

Il display grafico LCD retroilluminato permette

una visualizzazione chiara e immediata di tutti i
dati principali. | dati visualizzati inoltre possono
essere facilmente personalizzati, per mostrare
descrizioni, testi, totali, quantita da dosare etc.

FUNZIONI DELLA TASTIERA LIBERAMENTE
PROGRAMMABILI

E possibile personalizzare le funzioni eseguite
da ogni tasto, creando configurazioni specifiche
e sequenze automatiche secondo esigenze.
Questa caratteristica e essenziale per rendere
semplici e immediate le funzioni che l'operatore
deve svolgere quotidianamente. E possibile
inoltre inibire il funzionamento di ogni singolo
tasto, creando la combinazione ideale.

STAMPE PERSONALIZZABILI

Il layout di stampa & completamente
personalizzabile secondo specifiche.

PROTEZIONE IP65 | IP68

Tutti gli indicatori della linea DOSAGGIO
offrono un elevato grado di protezione
contro polveri e acqua e sono sfudiati
per impiego in ambienti industriali ostili.

MEMORIA USB

La memoria usb permette di registrare
tutti i dati relativi ai dosaggi esequiti,
per successive elaborazioni da PC.

PORTA BLUETOOTH (opzionale)
Questa opzione € indispensabile per
programmare rapidamente tramite smart
phone, tablet o PC portatile, le formule
allinterno dello strumento.

CPWE
Microcontrollore evoluto
per dosaggio

Microcontrollore evoluto
con display Touch Screen

3590ETB

3590ETT
Indicatore evoluto in acciaio
INOX per dosaggio, con staffa
di supporto

3590EGT
Indicatore evoluto in acciaio
INOX, Touch Screen, cg/

semaforo e tastiera meccanica

Issuerev. .0 Pag.d



PRINCI

DOSAGGIO E RIEMPIMENTO

PALI

CARATTERISTICHE
TECNICHE

CONFIGURABILITA

PROGRAMMI

INTERFACCE DI
COMUNICAZIONE

HARDWARE IN‘OUT

PESATURA /OIML

e Diserie
O Opzionale (>>pag. 26

- Nondisponibile

Funzionalita di dosaggio liberamente configurabili
Ambiente di sviluppo per programmi personalizzati
Schermate di utilizzo programmabili

Archivi e anagrafiche evoluti

Archivio base per attivita/ricette

Stringhe di comunicazione personalizzabili

Stampe ed etichette perscnalizzabili

Interfaccia multilingua

Memoria USB per salvataggio dati di pesata (configurabili)
Dosaggio monoprodotte in carico / in scarico

Dosaggio multiprodotto

Pesatura e dosaggio continuo su nastro trasportatore
Dosaggio in perdita di peso

Ethernet TCPIP / WiFi

Modbus TCP / DeviceNET / CanOpen / EtherCat / ProfiNet/ Profibus DP
Modbus RTU

Porta Seriale RS485

Porta Seriale RS232

Modulo radiofrequenza 868Mhz

Alibi memory

Collegamento USB per programmeazione rapida da PC con Dinitools
Bluetooth

Uscite elettroniche

Ingressi digitali

Uscita analogica (0...5 Vdc, 0..10 Vdc, 0...20 mA, 4...20 mA)
Ingombro (mm) (Ixhxw - larghezza x altezza x profondita)
Display

Tastiera impermeabile / semaforo integrato

Involucro

Alimentazione

Temperatura di lavoro: Uso interno / CE-M/ Umidita
Protezione |IP

Celle di carico collegabili

Conversioni / riscluzicne / F.S. max di visualizzazione
Convertitore / ingressi per bilance indipendenti
Calibrazione teorica (mV/V)

Caratteristiche OIML

Certificazioni OIML

per DOSAGGIO/RIEMPIMENTO
da PANNELLO/BANCO

. . . . .
o) o} o) o) o)
o o o) o) o)
. . . . .
. ¥ . . .
1 1 1
o) o o) o) 0
o) o o) o o)
2+4M 2440 6 6 6
2 2 4 4 4
96 x 96 x 80 144 x 72 x 129
LED ROSSI 13 mm LED ROSSI 20 mm
5 tasti/ - 5 tasti/ -
ABS
12/24Vde, 5W

-20..+60°C / -10..+40°C/ 85%
|P40 frontale
fino a 16da 3500, 45 da 1000Q
3200Hz / 24 bit / £ 999999
24 bit a 1canale / 1bilancia
3000e, 2x3000e, 6000e, 2x6000e, 10000e
R76/R61-MID

Issue rev. 1.0
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214 x 196 x 150
LED ROSSI 20 mm
20 tasti/ -
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per DOSAGGIO evoluto
da PANNELLO

per DOSAGGIO evoluto
da BANCO/PARETE

Q @]

(@] (@]

0] [©]

s} o

e} &}

. .

@] @]

3 3

e} o

(@] @)

(@] o

(@] 0]

4+12® 4+1200)
2+ 2+

Q (@)

202 x 105x 148 265 x 175x 90
LCD grafico Touch screen 57"
24 tasti/ - - /-
ABS/Alluminio ABS/INOX
12/24Vdc, 30W 12/24Vdc, 50W
-20..480°C / 10..+40°C / 85%
IP65 frontale IP65 frontale

fino a 16da 3500, 45 da 10000

3200Hz / 24 bit / £ 999999
24 bit a 4 canali / 4 bilance indipendenti
.
3000e, 2x3000e,3x3000e, 6000e, 2x6000e, 10000e
R76/ R61 - MID

-~
e} (5]
o} (0] _"_‘
[0} (0]
o 0 r A J
o o I J
L] L] -
o} o —j
3 3
o 0 —_[
o @)
o o - y,
e} 0 |
4+12( 4+12(0)
24+6(1) 2+ (M) _|
e} (3] —
298 x 203 x 110 280 x 143 x 185 /
Touch screen 5,7" Touch screen 57" —
-/ - 15 tasti/ e /
ABS/INOX Acciaio INOX
230Vac, 50W 230Vac, 50W ——N
-20..460°C /-10...+40°C / 85% /[
P65 IP68

\
fino a 16 da 350Q, 45 da 1000Q2 /
3200Hz / 24 bit/ £ 999999
24 bit a 4 canali / 4 bilance indipendenti —
3000e, 2x3000e,3x3000e, 6000e, 2x6000e, 10000e —
R76/R51-MID/R134 /

Issuerev. 1.0 Pag.l



DOSAGGIO E RIEMPIMENTO

DOSAGGIO MONOCOMPONENTE IN CARICO

START DOSAGGIO -
0 o

PAUSA /RESET CICLO o

V/A
USCITA
_ @ ANALOGICA

© 0BMc; 010\ ; 0-20mA; 4-20mA
FUNZIONE 1 FUNZIONE 2

R

L

Per trasmisione

Per gestione diretta della
¢ delpeso dosato

velocita di dosaggio

UNZIONALITA

DEL PROGRAMMA STANDARD

« Dosaggio aubbmaticoin carico a due velogta.
+ Modifica rapida del targetda dosare.

+ Controllo tara ad inizio dosaggio, con

valori programmahili per ogni formula.
Stanpa autbnatica dei dati di dosaggio.
Menmorizzazione e stampa dei consumi.
Correzione automatica del peso di vdlo.
Ripetizioni programmakili delddlo

di dosaggiosicti infiriti.

~1 AN AAVODRO
CLO DI LAVORO

1. Una volta ricevuto il comando di start dosaggio,
viene verificata lapresenza della tara e la stahilita
del peso, con successiva eseauzione dell’auto-tara
e lattivazione dell'automazione tranite le usdie
dedicate: il dosaggioiniziaalla massima velodta.

2. Raggiunta la soglia di cambio velodta,
awiere il rallentamento del dosaggio

= Testdi tolleranza sul peso dosato, con
mitezione guidata su display.

« Controllo del tempo massino di dosaggio.

« Segnalazione allari su display.

«» (alibrazione digitale o calibrazione
feorica e configurazione da tastiera.

tramite l'usdita dedicata.

3. Quandoal raggiungimento del TARGET menca
ilpesodi voloinpostato, si ha la disattivazione
dellusatadi dosaggio lento e attesa peril
tenpoimpostato) della caduta del materiale.

4 Testdi tolleranza sul pesodosai,
memorizzazione dei consurmi della formula

.
aRc;-II\;’.IO
40 RICETTE
f
@ «—<o— DGTI00: y
ALLARME ripetitore di peso
(pag. 26)
DISPONIBILE
PER ZONE ATEX —
18212822
= w
]
- TCPIP/ UDP /
- - ____________ » PROFI232
-
> TPRPC

Esempio di impianto per dosaggio
in carico con DGTQF

+ Riclibrazione rapida del punto di zero. -

« Protocolloperla programmazione da -
remotodi formule.

« Interfacdamento rapido con modulo ETHERNET,
PROFIBUS, W1, USB, espansione |N/OUT. /

edinaemento del otale generale dosato.
5. Chiamata di scrico conpleto, tramite
attivazione dell'usdta dedicata.
6. Fine dosaggioo riparterza auomatica
per ddo successivo, coninaemento
dei consun e dei totali.

o
e -

-
/

Issuerev. 1.0 Pag.12



DOSAGGIO MONOCOMPONENTE IN SCARICO

START DOSAGGIO U—“'—

PAUSA /RESET CICLO U—YT,

VIA

USCITA
\/:’ ANALOGICA

0-5\dc; 010Mdc; 0-20mA; 4-20mA
FUNZIONE 1 FUNZIONE 2

4
<

i
Per gestione diretta della Per trasmisione
velocita di dosaggio delpeso dosato

DEL PROGRAMMA STANDARD
Dosaggioautomatico in scarico a due velodta.
Modifica rapida del targetda dosare.

Stanpa autonmatica dei dati di dosaggio.
Ricarica del silo automatica consoglie
programmabili e relé dedicato.

+ Memorizzazione e stanmpa dei consuni.
Correzione automatica del peso di volo.
Ripetizioni programmahili del ciclo

di dosaggiokidi infiniti.

1. Una volta ricevutoil comando di start dosaggio,
lostumento verificache la quantita di materiale
presente sia sufficente per eseguireil diclo
programmato. Se il peso & suffidente, esegue
laurtotara e attiva U'automazione tramite le usate

dedicate: il dosaggio inizia alla massima velodita.

2. Raggiunta la sogtia di cambio velodta,

RS485

7]
b

b

DGT100:
ripetitore di peso
(pag. 26)

Wodbus

Testdi tolleranza sul pesodosato, con
corezione guidata sudisplay.
Controllodel tenmpo massino di dosaggio.
Segnalazione allarmi su display.
Calibrazione digitale o calibrazione
teorica e configurazione da tastiera.

awieneil rallentamento del dosaggio
tramie l'usdta dedicata.

. Quandoal raggiungimento del TARGET nanca

ilpesodi voloimpostato, si ha la disattivazione
dell’'uscita di dosaggio lenfo e attesa (peril
termpoimpostato) della caduta del materiale,

\w

e

ARCHIVIO
40 RICETTE

DISPONIBILE
PER ZONE ATEX
1&21e2&22

E .............. » SETHDIN
PP/ LDP

TPRPC

Esempio di impianto per dosaggio
in scarico con DGTQF

+ Rilibrazione repida del punto di zero.

» Prolocolloperla programmezione da
remotodi formule.

+ Interfacdamento rapido con modulo ETHERNET,
PROFIBUS, WH, USB, espansione INOUT.

4. Testdi tolleranza sul peso dosaio,
menorizzazione dei onsumidella formula
edinaemento del totale generale dosato.

5. Eventuale ri@ricadel silo di dimentaziore fino
alla soglia programmata cppure ripartenza
del dosaggioin caso di il ddi consecutivi.

Issuerev. 1.0 Pag.13



DOSAGGIO E RIEMPIMENTO

DOSAGGIO MULTICOMPONENTE

SILO1 SILO2
PRODOTTO 1 PRCDOTTO 2
+—0 o—

® -

ALLARME

-

‘f_\- e

ARCHIVIO 15

\_J

SILO3
PRODOTTO 3

aRCHIVIO
16 PROMOTTI FORmMULE
da 8 PROAOTTI
clascuna

3 PROAOTTI
dIRETTI @ dOPPIa
VELOCITa
+ SCaRICO

4 PROAOTTI
dIRETTI @
doPPla VELOCITA

-
2 PROAOTTI
dIRETTI a dOFFla
VELOCITa
+2 sCaRICHI

DISPONEILE
PER ZONE ATEX
1&21e2&122

START DOSAGGIO -

0 O

PAUSA /RESET CICLO M

- h- DGT100

RS232 i ﬁ

VA » B T » SETHDIN
o ARRiGoio ’7 Lol T
T 06V 0-10WHG, 0- 20mA; 4-20 A
FUNZIONE 1 FUNZIONE 2 R4G5 - . 777777777777 > PROFI232
— i —
% \ Pl ’é%odbus e
— B e TPRPC
Per gestione diretta Pertrasmissione
della velocita di del peso dosato
dosaggio

FUNZIONALITA

DEL PROGRAMMA STANDARD

« Archiviodi 16 prodotii fasi.

« Archiviodi 15 formule.

+ Gestione aubbmatica di 4 prodottiin carico
a due velodta oppure 3 prodotti in carico
aduevelodta e scarico totale oppure 2
prodottiincarico e due scarichi efc.

CICLO DI LAVORO

1. Una volta icevuto il comando di start dosaggio,
awiene;
« laverifica della presenza della tara e la stabilita
del peso,
« leseawrione dell'auto-tara e lattivazione
dellautomazione tramite le usdte dedicate: lo
strumento esegue la prima fase della ricetia.

« Controllopresenza tara ad inizio dosaggio.

» Stanpa automatica del report di dosaggio.

« Corezione automatica del pesodi volo.

» Ripetiziori programmabili del ddo di
dosaggio; funzione di ddi infiniti.

2 Terminata la prima fase, lo strumento passa
automaticamente alla fase successiva, eseguendo
l'auto-tara.

3. Al termine dell'uitima fase impostata, lo stimento
attivail contatto di fine ddo e attende lo start del
nuovoddo, cppure riparte automati@mente con il
ddo successivo.

Esempio di impianto per dosaggio
multicomponente con DGTAQF

+ Testdi olleranza sulpesodosato, on
correzione guidata su display.

« Controllodel tempo nessino di dosaggio.

+ Segnalazione allanmi sudisplay.

Issue rev. 1.0
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DOSAGGIO MONOCOMPONENTE IN CARICO (FINOA 4 SILOS)

Societa Bilanciai Porro propone una gamma
completa di indicatori per dosaggio
monocomponente in carico, caratterizzati da
elevate prestazioni, massima semplicita di
impiego e numerose

—

@e=o—

ALLARME

SIL02

@« —

ALLARME

funzionalita di serie. L'input/output in dota-
zione permette di creare automazioni com-
plesse gestite direttamente dall'indicatore; le
funzionalita della tastiera e i dati visualizzati a

@ +—<—

ALLARME

@ +—o"—
ALLARME

display sono completamente personalizzabili.
Tutti gli indicatori sono omologati per sistemi
che prevedono I'utilizzo in rapporto con terzi,
secondo EN45501, OIML R76.

v

aRCHIVIO 500
FORMULE

&

DISF ONIBILE.
PER ZONE ATEX
1&21e2 822

START DOSAGGIO o o
PAUSA /RESET CICLO hs 5
FOTOCELLULE

oo >
SONDE DI LIVELLO

oo »
CONTA LITRI

-4} >
CONSENSI DA VALLE

oo >
ALLARME

oo >

CONSENSI MANUALI

VA USCITA
SN0 ANALOGICA
0-5vde; 010 Vide, 0-20mA, 4-20mA

FUNZIONE 1 FUNZIONE 2

Per trasmissione

Per gestione
del peso dosato

diretta della veloci-
ta di dosaggio

DEL PROGRAMMA STANDARD

« Dosaggio monocomponente multibilandain
arico, a due velodta.

« Archivio 500 formule richiamabili rapidamente da
tastiera e programmabili da Dinitools.

« Modifica rapida del targetda dosare.

« Confrollo tara ad inizio dosaggio, con valori

programmabili per ogni formula.

Stanrpa automatica dei dati di dosaggio.

Menmrizzazione e stampa dei consurmi.

. Una volia ricevutoil comando di start dosaggio,
viene \erificata la presenza della tara e la stabilita
del peso, con successiva esecuzione dell’auto-tara
e lattivazione dell'automazione tramite le uscite
dedicate: il dosaggioinizia alla massima velogta.

2. Raggiunta la soglia di ambio velodita, aviene

il mllentamento del dosaggio tramite lusdta

—_

RS232

2 PP/ UDP

« Carezione automatica del peso di volo.

« Ripetizioni programmabiti del ddo di dosaggio/
ddi infiniti.

» Testdi tolleranza sul pesodosatn, con correzione

guidata su display.

Contiollodel termpo massimo di dosaggio.

Segnalazione allamm su display.

» (alibrazione digitale o calibrazione tearicae
configurazione da tastiera.

dedicata.

3. Quandoal raggiungimento del TARGET manca
ilpesodi voloimpostato, si ha la disattivazione
dell’uscita di dosaggio lenfo e attesa (peril tenpo
inpos a)della caduta del materiale.

4. Testdi tdleranza sul peso dosato, memorizzazione
dei consumi della formula ed incremento del otale

>

SETHDIN

PROFI232

Esempio di impianto per dosaggio
in carico con CPWE

« (alibrazione digitale o calibrazione teorica e
configurazione da PC, conla possibilita di
memorizzazione del setup dello strument,
per eseguire backup e replicare la stessa
configurazione su altri strumenti (OEM).

« Riclibrazione repida del punto di zero.

+ Protocollo PC per la programmazioneda renoo
di formule.

gererale dosat.

5. Chiamata di scarico conpleto, tranite ativazione
dellusdita dedicata.

6. Ane dosaggio o ripartenza automatica pei ciclo
successivo, con inaemento dei consuimi e det
totali.

Issue rev. 1.0
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DOSAGGIO E RIEMPIMENTO

DOSAGGIO MONOCOMPONENTE IN SCARICO (FINOA 4 SILOS)

Societa Bilanciai Porro propone una gamma
completa di indicatori per dosaggio
monocomponente in

da elevate prestazioni,
di impiego e numerose

funzionalita di serie. L'input/output in dota-
zione permette di creare automazioni com-
plesse gestite direttamente dall'indicatore; le
funzionalita della tastiera e i dati visualizzati a

display sono completamente personalizzaliili,
Tutti gli indicatori sono omologati per sistami
che prevedono I'utilizzo in rapporto con terzi,
secondo EN45501, OIML R76.

scarico, caratterizzati
massima semplicita

aRCHIVIO 500
FORMULE

DISPONEEILE

PER ZONE ATEX
1&21e2&22

START DOSAGGIO { y
PAUSA /RESET CICLO b DGT100 (pag. 26)
FOTOCELLULE L
SONDE DI LVELLO = [
I ]
CONTA LITRI » ! st SETHDIN
oo > - TCP IP /UDP
CONSENSI DA VALLE .
o o
ALLARME -
oo >
CONSENSI MANUALI S » PROFI232
o o—» -
via . USCITA
Ny ANALOGICA
0-5\de; 0-10Vde; 0-20mA; 4-20 mA -
FUNZIONE 1 FUNZIONE 2

Esempio di impianto per dosaggio

Per gesti s n
d%ﬁdgtnlae velocita SZ&FS‘BE%‘ES‘C’”E ! in scarico con 3590ETT
di dosaggio
DEL PROGRAMMA STANDARD
« Dosaggio nonoconponente muttibilandain = Ripetizioni programmabili del ddo di dosaggio/ « (Calibrazione digitale o calibrazione tearicae —
saaric, a due velodta. ddi infiniti. configurazione da PC, con la passibilita di -
« Archivio 500 formule richiamabili repidamente da » Testdi tolleranza sul peso dosato, con correzione memorizzazione del setup dello strumento,
tastiera e programmabili da Dinitools. guidata su display. per eseguire backup e replicare la stessa
« Modifica rapida del targetda dosare. + Controllodel termpo massino di dosaggio. configurazione su altri strumenti (OEM). ///
+ Stanpaautonatica dei dati di dosaggio. » Segnalazione allani su display. « Riclibrazione rapida del punto di zero.
+ Memorizzazione e stampa dei consuri. « (alibrazione digitale o calibrazione tecricae « Protocolloper la programimazioneda remoto dli
+ Corezione automatica del pesodi volo. mnfigurazioneda tastiera. formule.
//’- -
1. Unavottaricevuto il comando di start dosaggio, rallentarmento del dosaggio trarite 'uscita dedicata. dei consumi della formila ed incremento del totale
viene verificata la stabilita del peso, con 3. Quando al raggiungimento del TARGET menca il peso generale dosato. -

successiva esecuzione dell’ auto-tara e U attivazione
dell’automezionetramite le uscite dedicate: il
dosaggio inizia alla massima velodita.

di volo impostato, si ha la disattivazione dell’ uscita di
dosaggio lento e attesa (per il tempo impostato) della
caduta del materiale.

w

Fine dosaggio o ripartenza autorretica per ciclo -

successivo, con incremertodei consumi e dei tatall.
Bventuale ricarica autorretica del silo trarriterele

2. Raggiunta la sodlia di cambio velocita, awieneil

4 Test ditollerarza sul peso dosato, memorizzazione

dedicato. g

Pag. 6
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DOSAGGIO SEQUENZIALE A PIU PRODOTTI

Societa Bilanciai Porro propone una gamma
completa diindicatori evoluti per il dosaggio
automati- co sequenziale di piu prodotti (fino
a 100). Il funzionamento di base prevede la

chiamano in sequenza attivita di dosaggio a
due velocita e attivita di scarico della miscela
finale, con possibilita di gestione a tempo di
mescolatori o bruciatori in parallelo all'attivita

program- mazione rapida e semplice di  di dosaggio. Grazie alla grande configurabili-
formule che ri-
SILO1 02 SILO3 SILO4 SILOn
PRCOOTTO 1 PRODOTTO2 PRCDOTTO 3 4 PRCDOTTON
o o— - K o o— o X 40Ty

START DOSAGGIO
PAUSA /RESET CICLO
FOTOCELLULE
SONDEDI LIVELLO
CONTA LITRI
CONSENSI DA VALLE
ALLARME

CONSENSI MANUALI

AN USCITA
S ANaoGia
NZIONE 1

05\, 0-10Vde; 0-20ma; 4-20 mh

l FU [ FUNZIONE 2

Per gestione direttadella  Per trasmissione
velocita di dosaggio del peso dosato

DEL PROGRAMMA STANDARD

« Gestione del dosaggio su pill bilance fino a 4

indipendenti), con cambio bilanda automatico

durante il dosaggio.

Archivio 100 prodotti Attivita.

Archivio 500 formule; ogni fonmulacontiene 20

prodotti/attivita.

+ Confrollo della presenza tara ad inizio dosaggio; i
valori di tara sonoprogrammahili per ogni ricetta.

1. Una volta ricevutoil comando di start dosaggio,
awiene:
« laverifiadella presenza della tara e la stabilita
del peso,
« leseamone dellauio-tara e lattivazione
dellautomazione tramite le usdite dedicate: lo
strumento esegue la prima fase della ricetia.

DGT100 (pag. 26)

» Ricalcolo automatico dei targetdella ricetia,
introducendoiil totale pesoda dosare.

» Stanpa automatica dei dati di dosaggio.

= Menmrizzazione e stampa dei consuni. Stanrpe
richiamahili in modo rapido da tastiera.

+ Carezione automatica del pesodi volo.

+ Ripetizioni programmabili del ddo di dosaggio;
funzione di cicti infiniti.

2 Terminata la prina fase, lo strumento passa
automaticamente alla fase successiva, eseguendo
l'auto-tara.

3. Al termine dell’uttima fase impostata, lo strumento
attiva il contatto di fine cido e attende lostart del
nuovoddo, cppure riparte automaticamente conil
ddo successivo.

ta e all'area di sviluppo integrata, & possikile
personalizzare completamente il ciclo di do-
saggio e le funzionalita della tastiera secondo
le proprie esigenze, adattando lo strumiento
ad ogni applicazione.

aRCHIVIO 500

arRcHIVIO 100
FORMULE PROAOTTI
FiInoa12
COMPONENTI
dIRETTL. 99 con
decad(Fica
binaria
DISF ONIBILE
PER ZONE ATEX
1&21e2822
(]
e cnreeeenein SETHDIN
- PP/
> - » PROFI232
S
> TPRPC
g USBC

Esempio di impianto
per dosaggio sequenziale
con CPWE

« Testdi tolleranza sul peso dosato, concorrezione

guidata tramite senplia messaggi a display.

Controllodel tenpo massino di dosaggio:

« Segnalazione allarmi su display.

«» Stanpe conpletamente progranmabili, per
compatibitita con qualunque stampante ASCII
gestibile tranite partaseriale.

Pag. 17
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DOSAGGIO E RIEMPIMENTO

DOSAGGIO SIMULTANEO A PIU PRODOTTI/CENTRALI PER BETONAGGIO

Questa applicazione ¢ realizzata utilizzando un
indicatore principale DOSAGGIO collegato in
rete RS485 con due o piti indicatori RIEMPIMEN-
TO, ognuno in grado di gestire il dosaggio di uno
o piu prodotti. | vantaggi principali di questa ap-

plicazione sono la velocita di esecuzione della
formula, grazie al dosaggio simultaneo dei vari
prodotti, e la modularita del sistema, che pud
essere implementato in qualsiasi momento con
nuovi moduli. Le formule di dosaggio sono con-

e

tenute nella centralina principale, mentre il do-
saggio di ogni singolo prodotto & all'internc del
sistema. In questo modo ogni indicatore remoto
puod essere pilotato anche manualmente fuoii
dal ciclo di dosaggio.

1— 8

X e

aRCHIVIO 100
PROMOTTI

aRCHIVIO 500
FORMULE

Eae K+

&

START DOSAGGIO

k

o
o

PAUSA /RESET CICLO

ok

START DOSAGGIO
PAUSA /RESET CICLO
FOTOCELLULE
SONDE DI LIVELLO
CONTALITRI o
CONSENSI DAVALLE e >
ALLARME o -
CONSENSI MANUALI &

i USCITA
NG ANALOGICA

D—é\fﬂl: MOV ; 0-20ma; 4-20ma

[ FUNZIONE 1

{ FUNZIONE 2

Y
WL
FIno a 32
COMPONENTI
REMOTI
E8 comPONENTI
sImULTanE!

@_

DISPONIEILE#
PER ZONE ATEX
1&21e2 222

e BN ey SETHDIN

TCPP/LCP

—-» PROFI232

l TPRPC

Per gestione diretta della Pertrasmssnne delpeso

velocita di dosaggio dosato

DEL PROGRAM MA STANDARD

« Gestione del dosaggio su pill bilance (fino a 4

indipendenti), con canmbio bilanda automatico

duranteil dosaggio.

Archivio 100 prodottiattivita.

« Archivio 500 formule; ogni formulacontiene 20
prodotti/attivita.

+ Controllo della presenza tara ad inizio dosaggio; i
valori di tara sono programmabili perogni ricetta.

1. Unavola ricevutoil comandodistart, la
centralina princpale comandail dosaggio di ogni
componente,inviando comandi spedfid agli
indicatori rermoti interessati.

» Ricalolo autbmatico dei target della ricetta,
introducendoil totale pesoda dosare.

» Stanpa autbmatica dei dati di dosaggio.

» Menmrizzazione e starmpa dei consumi. Starrpe
riciiamabili in modo rapido da tastiera.

» Comrezione automatica del peso di vdlo.

» Ripetizioni programmabili del ddo di dosaggio;
funzione di ddi infiriti.

2. Duanteil dosaggio, la centralina prindpale
controlla in tenrpo reale ogni indicatore,
segnalando all'operatore eventuali anomatie. Ogni
indicatore dosa simuttaneamente agli altri.

. é USBC y

Esempio di impianto
per dosaggio simultaneo
con 3590ETB e DGTQF

« Testdi olleranza sulpesodosato, cn coirezione —
guidata tramite senplid messaggi a display. -

« Controllodel tempo nassimo di dosaggio.

« Segnalazione allammi sudisplay.

+ Stampe conpletamenteprogrammabiliper
compatibitita con qualunque stampanite ASCI!
gestibile tramite porta seriale.

/

3. Altennnedeldosagglo verraesegmtmlcormdlp
su ogni peso dosato ed & possibile comunicare

tuttii dati a PC o stanrpareil repartcomplessivo. ™™

/
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BELT: DOSAGGIO CONTINUO SU NASTRO TRASPORTATORE

Societa Bilanciai Porro propone soluzioni
applicabili a nastri trasportatori, per la
pesatura e il dosaggio in tempo reale del
materiale in transito.

[I sistema € composto da una o piu barre

USCITA ANA-
LOGICA

pesatrici/celle di carico, collegate all'indica-
tore di peso principale, il quale pud legge-
re e regolare la portata oraria del flusso di
materiale e interrompere automaticamente
il dosaggio una volta raggiunto il setpoint

———a o——» ALLARME DI FUCRI PORTATA

———o"0 » REGOLAZIONE NASTRO
——a o » CONTATORE MATERIALE DOSATO
——-o0" » SETPOINT PROGRAMMABILI

L o » DOSAGGIOTERMINATO

BARRA PESATRICE

impostato. Grazie al protocollo Modbus.RTU
e Profibus DP, & possibile interfacciare il si-
stema con PLC, oppure, tramite interfaccia
Ethernet, collegare il sistema alla rete-iinfor:
matica aziendale.

encoder

e r

0-5\de; 0-10Vde; 0-20mA; 4-20ma

START DOSAGGIO -

0 O >

PAUSA/RESET CICLO  ~
o o

LETTURA SENSCORI DI %;URIZZA
o

= v INGRESSO
mg? ANALOGICO
ﬁ,ﬂﬁ‘ - 0-5%de; 0-10Wde; 0-20mA; 4-20mA

RETE DI DOSAGGIO IN CASCATA

FUNZIONALITA

DEL PROGRAMMA STANDARD

= 2 modi operativi selezionabili:

- Lettoredi portata istantanea, in kg/h o t/h,con
vistalizzazione dello stato del sistema e del
totale dosato.

- Regolatore di portata orariain funzione del
targetinpostat, tramite regolazione PID.

« Visualizzazione grafica dellandamento portata
oraria; gamma completa di dati visualizzabili a
display.

« Calibrazione della funzionedi lethura della portata,

> ! ﬁ, SETHDIN

RE4E5
SWodbus

per perfezionare le prestaziori di dosaggio.
« Filrodi lethura della portata orariaa incidenza e a
velocita configurabili a seconda del sistema.
« Targetdosaggio programmabile a pesoo a termpo,
con relativo contatto.
» Ritardopartenza dosaggio programimabile, per
sincronizzazione di pitl sistermi E-BELT nel dosaggio
di miscele di materiali.
Gestione della portata lenta consoglia di
attivazione programmeabile, per dosagai pill precisi.

Esempio di impianto
per dosaggio sequenziale con CRWE

-

« Gestione del totale dosaggio incorso eto;a#g/
generale dosaggi, stampabili e azzerabiliin modo
i :

«» Gestione dosaggio automatico da mester rermio
tramite protocallo Profibus DP o Modbus RTLU. =

« Starrpadei dati di dosaggio e dei totali.

+ Stampe conpletamente programmabili, per—
compatibitita con qualunque stampante ASCI
gestibile tranrite porta seriale. /

Issue rev. 1.0
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DOSAGGIO E RIEMPIMENTO

LW: DOSAGGIO CONTINUO IN PERDITA DI PESO

Programma per la misurazione/integrazione
del peso e della portata di materiale in
uscita da silos, cisterne o tramogge, con

memorizzazione della quantita di materiale
dosato; possibilita di regolazione della portata

tramite uscita analogica % bit e controllo PID. Profibus.

Possibilita di gestione dello strumento da
remoto, tramite protocolli Modbus RTU o

GESTIONE DELLA
_ RICARICA AUTOMATICA f
CON SOGLIE
PROGRAMMABILI
DISPONIBILE —
are182
. ALLARME DI FUORI PORTATA
_~ CONTATORE MATERIALE DOSATO
——73 o >
. DOSAGGIO TERMINATO
o TARGET RAGGIUNTO
. SETPOINT PROGRAMMABILI
i
; USCITA ANALOGICA
\/iA
’
< - GSVdc o vae,
0-20maA,; 4-20mA
inverter
STARTDOSAGGID = DGT100
PAUSA/RESETCICLO
- 0 o——»
LETTURASENSORI . | -
DI SICUREZZA TR
> ! et SETHDIN
- TCRIP/LCP
/W\A, INGRESSO :
-
o ANALOGICO > - > PROFI232
ﬂﬁ;# 05\/dc 010, 0-20mA; 4-20me, -
RETE DI DOSAGGIO IN CASCATA -
l TPRPC
f £

ZIONALITA
DEL PROGRAMMA STANDARD
« 2 nodi operativi selezionabiti:

- Lettoredi portataistantanea, in g¢/h, ka/ho t/h,
con visualizzazione dello stato del sistema e del
totale dosato.

-Regolatore di portata oraria in funzione del

targetinpostato, tranite regolazione PID.

« Visualizzazione grafico dellandamento portata
oraria; gamma di dati visualizzabili a display.

« Calibrazione della funzione di letiradella portata,
per perfezionare le pres tazioni di dosaggio.

« Fltrodi letiura della portata orana ainddenza e a
velodita configurabiti a seconda del sistema.
« Targetdosaggio programmabile a peso o a tenpo, i

/

+ Gestione del totale dosaggio in corso e totale
ger)eraledosaggi, stampabili e azzerabiiinmodo

con relativo contatto.

« Ritardo partenza dosaggio programmabile, per
sinaronizzazione di pili sistemi E-LW nel dosaggio
di miscele di ateriali.

» Gestione della portata lenta consoglia di
attivazione progammabile, per dosagai pitl
predsi.

+ Gestione dosaggio automatico da master renoto
tramiteprotocolloModbus RTU o Profibus.
. St ddidaiddesgoaiioal (I
« Stampe conpletamente programmabili, per
compatibitita con qualunque stampante ASCI
gestibile tramite porta seriale.
/

/
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ACCESSORI

AMPLIARE LE FUNZIONALITA DEGLIINDICATORI DI PESO
GRAZIE ALLAMPIA GAMMA DI ACCESSORI DISPONIBILI

INTERFACCE, ESPANSIONI
ED ACCESSORI

Interfaccia di rete

Protocolli

Configurazioni

Risoluzione / Precisione

Frequenza di aggiornamento

Configurazioni

Risoluzione / Precisione

Velocita di lettura

ETH

Interfaccia Ethernet

10/100 Base-T

TCP, UDP, DHCP, SNIVIP, SSL
3.0/TLS 10, HTTR, SMTP, ICMP,
IGMP, ARP

DAC160

Uscita analogica

0.5Vdc/0.10Vde / 0.20mA /
4..20mA

16 bit/ 0,08%F.S.
50Hz

ADC16l

Ingresso analogico

0..5Vdc / 0.10vdc / 0..20mA /
4.20mA

16 bit/ 008%F.S.
100Hz

Classe

Distanza massima di lavoro
(in condizioni ottimali)

Velocita di comunicazione

Standard bluetooth

Tipologia

Portata
Frequenza
Data Rate

Protocolli e modi di
funzionamento

BLTH
Interfaccia Bluetooth
f =
2
10m

9600 baud/300 kbps
20 +BEDR

WIFIT

Interfaccia Wi-Fi

WiFi IEEE 802.11b

l\.

70m outdoor -30m indoor
24 GHz
1 Mbps con automatic fallback

previsti dall’ IEEE 802.11b, induso WeP
(aittogyafia)
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SETDIN

e Convertitore
R — Ethernet / RS485/ RS232
eore per barra DIN

Protocolli ethernet

IGMP, ARP
Interfaccia di rete Ethernet 10/100 Base-T
Velocita di comunicazione 10-100Mbps
Ethernet
Temperatura di lavoro -10.450C

PROFI1232

! Convertitore
RS232 /| PROFIBUS DP
..:;.... per barra DIN

Alimentazione 12/24Vdc - 2W

Velocita 9,6 Kbit/s..12Mbit/'s
Ingresso RS232
Uscita Profibus DP slave (EC 611568)
E Convertitore
- RS485/ RS232
Soasesess per barra DIN
-
Ingresso RS232 o0 RS485

Porte USB per salvataggio di oltre 5°000 000 di pesate

Possibilita di lettura dati salvati da remoto

& S 564 usac

™ Memoria USB
l con chiavetta estraibile

Pesate memorizzabili oltre 57000000

Formato di salvataggio Testo (txt) o Excel (csv)

TCPR, UDF, DHCP, SNMP HTTP,
SMTP, SSL 3.0/TLS 10, ICMP,

Involucro

Display

R

Supporto interfaccia

@ Nt

Gy

/

£

Alimentazione
Segnale in ingresso
Involucro

Cavo

Larghezza carta / Diametro
massimo rotolo

Velocita di stampa

Risoluzione

DGT100R %

Ripetitore universale di peso

acciaio INOX P68

LED SMD rossi superluminosi

da 100 mm

RSCBUSB

Interfaccia USB 2.0

UART per 7 0 8 bitdi daf, 10.2
hit di stop, parita selezionabile fra

odd / even / mark / space / no

OBRF232

Modulo radiofrequeiza.
868 MHz

alimentatore esterno
RS232

ABS IP65 120x80x53mm
RS232, lunghezza 3m

TPRPC

Stampante termica
da pannello

58mm / 50mm

fino a 50mm/sec

203 dpi
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Ingresso

Uscita

Ingresso

Uscita

Ingresso

Uscita

Ingresso

Uscita

PROFIBUS1S

RS485 (Quick Connect) o
RS232

Profibus DP

ETHERCAT1S

RS485 (Quick Connect) o
RS232

EtherCat

PROFINET1S

RS485 (Quick Connect) o
RS232

ProfilNet

CANOPEN1S

RS485 (Quick Connect)o
RS232

CanOpen

ACCESSORI

—
WIFI1S €
Ingresso RS485 (Quick Connect) o ,-_
RS232
Uscita WiFi
ETHERNET1S
P
Ingresso RS485 (Quick Connect) o J
RS232
Uscita Ethernet TCH/IP - UDP
(
DEVICENET1S
(‘
Ingresso RS485 (Quick Connect) o
RS232
Uscita DeviceNET r
>
/‘
QUICK CONNECT )
Linterconnessione tra dispositivi _—

e pit semplice e veloce grazie
al sistema “Quick Connect”,
riducendo itempi di cablaggio.
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CELLE DI CARICO

PESATURA

E SISTEMI DOSAGGIO

CELLE DI CARICO e
KIT DI MONTAGGIO

Societa’ Bilanciai Porro offre una
gamma completa di celle di carico e
kit di montaggio di elevata qualita,
prodotti con le pil recenti tecnologie
per garantire precisione e affidabilita.

OIML)
N[/

OIML R60

Ogni cella di carico
e realizzata secondo
le specifiche indicate
sulla normativa
QIML R60.

Le celle di carico SBX,
DSBI, FXC, FXD, SP,
SPS ed ST sono inoltre
omologate per utilizzo
in rapporto con terzi.

LA GAMMA

_— = »

o B t ( N
B S

SBX
Shear Beam

MATERIALE DI ALTISSIMA QUALITA

Le celle di carico e i kit di montaggio proposti
da Dini Argeo sono realizzati in acciaio INOX
elettrolucidato.

DIMENSIONI COMPATTE

| kit sono progettati per essere installati
facilmente al di sotto di silos, tramogge,
cisterne, minimizzando la variazione di altezza
complessiva del sistema.

-

R

SOSTEGNI DI SICUREZZA/BYPASS

Una soluzione semplice ed efficace che =

permette di sostenere il carico durante le
attivita di installazione e manutenzione della
cella di carico.

CPX
Compressione

INDUSTRIA Loy A

EDILIZIA CANTIERI
NAVALI

O A

INDUSTRIA CA
DELLEGHNG

GRADO DI PROTEZIONE IP68

Le celle di carico sono protette
ermeticamente da polvere, acqua ed
umidita, ideali per utilizzo in ambienti
industriali gravosi o ad elevati requisiti
d'igiene.

DSBI
Double Shear Beam

Pag. 25
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TABELLA
PORTATE DI CARICO

'.:":D‘I

5 e
N

.
V.

__‘-
=

-

A
ﬂA y

T

-

CPX
compressione

DSBI
double
shear beam

SBX
shear beam

STFC
trazione

STG

trazione

SPS
single point in
acciaio INOX

SP
single point

FXD

flessione

FXC

flessione

FXC+FXD

da2.500 a12.500 '
) I ]
da 250 a 100.000
SIS SS S . v
da10.000 230000
YISSSLSSSS LSS S S
da 500 a5.000
LAISLLS S/ o
da 2.000 a10.000 B
LSS/,
a0  al0oo
Yl r
da75 a 1000
YSIS S
da3 a750
VL
da100 a500
oL y
da10 a 500
VA Certificazioni OIML
—
"t =
lIln!""l-.._]
SP+SPS ST
Single Point Traziohe P

Flessione

Issuerev. 1.0
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SHEAR BEAM

CELLE DI CARICO SHEAR BEAM

DA 500 A 5000 kg

SBX

Celle di carico shear beam ad elevate
prestazioni, robuste e resistenti, in acciaio
INOX, con grado di protezione IP68.
Particolarmente indicate per la

SBX DA 500 A 2000 kg

realizzazione di bilance omologate CE-M a
4 celle di media portata e nella pesatura di
serbatoi, silos e tramogge, grazie ai kit di
montaggio KSB e KSBN.

NN
] ol e \’/
ATEXI 1GExiallCTé
(T -20++40°C)
TX (Ta-20:465°C) Ga
DISPONIEILE ATEXII IDExtalllCTXC
ERNEAN (B0

TXC(Ta-20:+65°C) Da P65

ce M Ex CARATTERISTICHE TECNICHE

SBX DA 3000 A 5000 kg

1715

e

31

©)

1%,
%%

% \%

19

Codice
SBX500-1K/ 1000-1KL / 2000-1KL
SBX3000-1K/5000-1KL

& N4
g, @9

Portata mex (kg)
500 /1000 /2000
3000 /5000

Classe di precisione a

Gradodi protezione IP68
Materiale INOX 174 PH
Minimointervallodi verifica (Vimin)  EMax/10000
Numeromassimo divisioni nLC=3000
celladi carico

Enorecombinatodel fondoscala (FS.) 0,017%
Sensibilita 2V £ 0,5%
Effetto della tenperaturasullo zero 0,0027% /°C
Effetindella enparatuasul fondosala  0,002% /°C
Compensazione tenmica A0°C/+50°C
Campodi temperaturadi lavoro  -20°C /+60°C
Creep acariconominaledopo30min 0,027 F.S
Tersioned alimentazonemex tdlerata 15Vdc

Resistenza diingresso 1100£20 Chm
Resistenza di usdta 1000 20 Chm
Resistenza di isolamento >5000 MOhm
Carico staticomassimo 150% F.S
Carico di rottura >300% E.S
Cavo schermato 5m,
@ 5mim/6 poli
Issuerev. 1.0
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KSB: KIT DI MONTAGGIO PER CELLE DI CARICO SHEAR BEAM

Kit per montaggio celle di carico ) La speciale articolazione, garantisce * VERSIONE KSB2 E KSB5: ESECUZIONE
Shear Beam serie SBX, indicato per la un’ottima precisione di misura anche in IN ACCIAIO INOX AISI 304 CON
realizzazione di piattaforme di grande presenza di dilatazioni e/o flessioni della SNODO REGOLABILEIN ALTEZZA
portata, per la pesatura di silos, tramogge, struttura da pesare. + VERSIONE KSBN2: ESECUZIONE
cisterne orizzontali o verticali di medie e 0 Regolabile in altezza per un ottimale IN ACCIAIO ZINCATO CON
grandi dimensioni. livellamento della struttura da pesare. SNODO A SFERA
KSB + COMPENSAZIONE MECCANICA DELLE
b DILATAZIONI TERMICHE EDELLE
FORZE TRASVERSALI
D - &
E gex
i ¢ < M- . .
G | =
F
B

KSBN
Dimensioni (mm)

.  Dimensioni(om)
Portatamex®) [y 5 ¢ Ip[E]F ]G] ST

KSBN2 da 500 a 2000 120 180 120 90 1Z5 150 90 20 10
KSB2 da 500 a 2000 120 180 120 90 110 150 90 15 15
KSB5 da 3000 a 5000 120 215 120 90 150 185 90 25 15

DISPONIBILE VERSIONE ATEX CERTIFICATA
ATEXII 1GExiallC T6 (Ta -20:+40°C) TX (Ta -20:+65°C) Ga
ATEXIl IDExtalllIC TX'C (Ta-20++40°C) TX'C (Ta-20:+65°C) Da P65

SBFI: PIEDINI SNODATI PER ALTA RISOLUZIONE

Piedini snodati, con altezza regolabile, « COSTRUZIONE IN ACCIAIO INOX AlISI304
progettati per I'utilizzo su bilance a 4 celle. + GOMMA ANTISCIVOLO INTEGRATA
Estremamente semplici da installare, NELLA SUPERFICIE D’APPOGGIO
garantiscono un disaccoppiamento perfetto « GUARNIZIONE ANTIVIBRANTE DI SERE
delle forze laterali in fase di pesatura. « TRATTAMENTO ANTICORROSIONE

SBR & SBFI3K =%, Portata max (kg)
o TR SBF] da 500 a 2000
— . o S SBFI3K da 3000 a5000
Bl B

PLX: KIT CELLE PER IL MONTAGGIO DI BILANCE DA PAVIMENTO

Kit composto da 4 celle di carico SBX Celle di « acciaio INOX 17-4PH
complete di piedini di appoggio regolabili carico . classe C3
ipersanificabili e scatola di giunzione ed » protezione IP68
equalizzazione. |deale per la realizzazione di e e e . B

bilance di varie misure e capacita, collegabili g;@- Piedini C." . ?gcgalﬁbliﬁlglxaltezza
a qualsiasi tipo di indicatore di peso. F &,,' e appoggio : gogmma phithen

Scatola di « ABS
giunzione * protezione IP67
« 5 pressacavi

Codice Mod. cellafo

PLX1K405C3 SBX500-1K
PLX1K410C3 SBX1000-1K
PLX1K420C3 SBX2000-1K
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COMPRESSIONE

CELLE DI CARICO A COMPRESSIONE

DA 250 A 100.000 kg

CPX

Celle di carico in acciaio INOX, con grado
di protezione IP68, adatte per utilizzo in
ambienti industriali.

€) Garantiscono elevate prestazioni e
un’ottima resistenza alle sollecitazioni
pill elevate.

6 Particolarmente indicate nell'industria
alimentare, chimica nel processo e
nell'automazione industriale, per la pesa-
tura di serbatoi, tramogge, cisterne e silos.

@ Installazione/sostituzione semplice e
veloce grazie al kit di montaggio KCPN.

ATEXIl 1GExiallC Té

(T -20:+40°C)

TX (Ta -20:465°C) Ga
DISPONIBILE ATEXII D ExtalllCTXC

VERSIONE ATEX (T':\ -20%+-40°C)
TX'C(Ta-20++65°C) Da IP65

CERTIFICATA

@B @ l:'"‘”‘ CARATTERISTICHE TECNICHE

Classe di precisione a
~ Gradodi protezione P68
/ g} \\ Materiale INOX 174 PH
’ Enorecombinatodelfondoscala 0,2%
{FS)
Sensibilita 2V £ 0,5%
Effetto della tenperaturasullo 0,02% /10°C
7ero
Effetto della temperatura sul 002% /10°C
fondo scala
Conpensazione termica -10°C /+50°C
Campodi termperaturadi lavoro  -20°C /+60°C
Creep acariconominaledopo 002% F.S
30 min
Tensione di atimentazionemax 10 Vdc
tollerata
A Resistenza di ingresso 750 + 100hm
" D | Reslstenzadl @m 700 +50hm
| Resistenza di isolamento >5000 MOhm
: ; Carico staticomassimo 120% FS
m Cavoschermato4poli, @5mm  + 5m
[Dl XD .50
+ 10m
((PX7300... 10000)
H™=
: A |8 [ c D] Eg
CPX250/ 500/ 1000 250 /500 7 1000 82 44 32 22 12
CPX2500/5000/7500/ 10000/ 12500 @& 2500 / 5000 / 7500 / 12500 82 4 32 2 12
CPX15000 15000 100 47 35 28 12
CPX30000 30000 126 54 40 35 14
CPX50000 50000 165 80 60 60 20
CPX100000 100000 165 80 60 60 20
Issue rev. 1.0
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KCPN: KIT DI MONTAGGIO PER CELLE DI CARICO A COMPRESSIONE

Kit per montaggio di celle di carico a @ Studiato per assicurare il corretto + ESECUZIONE IN ACCIAIO

compressione serie CPX, indicato per funzionamento della cella di carico e per INOX AISI304

la pesatura di silos, tramogge, cisterne garantire ottimali precisioni di pesatura « ELEVATA RESISTENZA A FORZE

orizzontali o verticali di medie e grandi ed elevata affidabilita della misura nel LATERALI

dimensioni o piattaforme di pesatura di ~ tempo. + MARTINETTI DI SOLLEVAMENTO

grande portata. @ Facilita notevolmente linstallazione/ PER FACILE INSTALLAZIONE E/O
sostituzione della cella di carico anche SOSTITUZIONE CELLA

quando il kit € gia installato. « LAMINA AUTOCENTRANTE DI

COLLEGAMENTO TRA PIASTRA
INFERIORE E PIASTRA SUPERIORE

ATEXIMGExiallC T
(Ta -20++40°C)
TX (T2 -20:+65°C) Ga

VEII%SSFI'gI‘TIEB}I{:rEEX ATEXI DEctalllICTXC
(B 20:440°C)
CERTFICATA  T3C (Ta -20++45°C) Da IP65

-~ 1 T N z
N \ I @D _/9
[y o] :
m ,JE%, '@1 ol o o 0O
¥ EE R

B (R .. 7o

- D -

. A b

m Portata max (kg) Dimensioni (mm)
??“-

KCPN10 da 250 a 10000 150 15 10 M16 014
KCPN15 15000 175 9% 150 115 10 M16 @14
KCPN30 30000 230 118 200 160 10 M20 @17
KCPN100 da 50000 a 100000 320 14 320 250 15 M30 @23
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DOUBLE SHEAR BEAM

CELLE DI CARICO DOUBLE SHEAR BEAM

DA 10000 A 30.000 kg

DSBI

Celle di carico double shear beam,
estremamente robuste e resistenti, in
acciaio INOX, con grado di protezione IP68.
Adatte per realizzare bilance omologate
CE-M per portate elevate e per la pesatura

di serbatoi, silos e tramogge, grazie al kit di
montaggio KDSBN.

Assicurano una grande precisione anche in
caso di dilatazioni delle strutture da pesare.

mEE! | I
o —T £
| i & ey
s —
RIGE

DSBI10/20/30

Portata max (kg)

10000 / 20000 / 30000

" s ml:;;,; Q; .

@ ATEXII GExiallC Té

(T2 -20:+40°C)

TX (Ta-20:+465°C) Ga
VERSIGNE ATEX ?E&EE%?”'CW
CERTFIATA  T3C (T -20:+65°C) Da IPé5

CARATTERISTICHE TECNICHE
Classe di precisione 4
Grado di protezione IP68
Materiale INOX 17-4
PH
Minimointervallodi verifica EMax/10000
(Vmin)
Errore combinatodel fondo 0,03%
scala (F.S.)
Sensibilita 2mv/V
Compensazione tenmica -10°C /+40°C
Effettodella temperatura 0,00116% /
Creep aciiconominaledopo30 min - <002% F.S
Terscnedi alimentazionemextdlerata 15 Vdc
Resistenza diingresso 700 +70hm
Resistenza di usdta 700 +70hm
Resistenza di isolamento >5000 MOhm
Bilanciamentodi zero (F.S.) 1%
Carico staticomassimo 150% E.S
Carico di rottura 300% F.S
Cavo schermato6 poli 15m
Issuerev. 1.0
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KDSBN: KIT DI MONTAGGIO PER CELLE DI CARICO A DOPPIO TAGLIO

Kit per montaggio di celle di carico double @ Assicura il corretto funzionamento della + ESECUZIONE IN ACCIAIO

shear beam serie DBSI, indicato per la cella di carico. INOX AISI304
pesatura di silos, tramogge, cisterne @) Garantisce ottimali precisioni di « ELEVATA RESISTENZA A FORZE
orizzontali o verticali di grandi dimensioni o ~ pesatura ed elevata affidabilita della LATERALI
piattaforme di pesatura di portata elevata. misura anche in presenza di dilatazionie . MARTINETTI DI SOLLEVAMENTO
flessioni della struttura da pesare. PER FACILE INSTALLAZIONE E/O
SOSTITUZIONE CELLA

+ LAMINA AUTOCENTRANTE DI
COLLEGAMENTO TRA PIASTRA
INFERIORE E PIASTRA SUPERIORE

ATEXI 1GExa lICTé
(Ta -20++40°C)
- TX (T2 -20:+65°C) Ga

VEII%SSFI'gI‘TIEB}I{:rEEX ATEXI DExtalllICTXC
(B 20:440°C)
CERTFICATA  T3C (Ta -20++45°C) Da IP65

15

&

150
11
5

O

s

W
i

| Cadee | Poamx(e |

KDSBN finoa 30000
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FLESSIONE
CELLE DI CARICO A FLESSIONE ~d
DA 10A 500 kg A= 0
Celle di carico bending beam in acciaio di piccole e medie dimensioni e per ATDéngOEféa”CTe
INOX, con grado di protezione P68, ideali l'integrazione nei sistemi di dosaggio, T(-E(-Ta _'20L+65)GO Ga
per I'utilizzo in automazioni industriali. grazie al kit di montaggio KFXDN. e ATEXII 1D‘E><taI||CTX°C
Indicate per tramogge e miscelatori VERSIONE ATEX (Ta -20++40°C)

CERTIFICATA TXC (Ta -20:+65°C) Da IP65

FXC C€ . @ CARATTERISTICHE TECNICHE

Classe di precisione (3 a
Grado di protezione P68 IP68
Materiale INOX INOX
Minimointervallodi EMax / EMax /
verifica (Ymin) 10000 10000

Numero massimo nLC=3000 nLC=3000
divisioni cella di
carico

Errore combinato  0,017% 0,017%

120

3 2 1 10 8 18 10 ?Fels ;ondoscala HLLE %'Oi N
— - Ripetibitita (FS.) £0015%  +0015%
sl ? ale e Q @O O Effetto della 0002% /°C +002%
i i i 7 temperaturasullo zero FS./A0°C
—] - 2 Effettodella termperatura 0,0012% / C+ 0,02
= sul fondo scala FSA0°C
Compensazione temmica -10°C/+40°C -10°C/+40°C
Campodi temperatura -20°C /+60°C 30°C /+70°C
di lavoro
FXD Ce 770 [ mox|  Creepacariconominale 0016 FS. 0016%FS.
N & o
Tensionedli dimentazione 15 Vdc 15Vdc
mex tollerata

Resistenzadiingresso 385 +20 Ohm 400 +20 Chm
Resistenza di usdta 350+50hm 352+3Chm
Resistenza di isolamento  >5000 MChm >5000MOhm
Carico staticomassimo  200% F.S.  120% FS.
Carico di rottura 300% FS.  150% FS.
Deflessionea carico nom. <0,4mm <D Amm
Cavoschermato4pdi  3m, @ 4mm 3m, @ 5mm

il 2

N

> O

%
]

| Codee | Poamax(e)

FXC10/20/50/100/200/300/500 10/20 /50 /100 /200 /300 /500
FXD100/200/300/ 500 100 /200 /300 /500
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KFXDN: KIT PER CELLE DI CARICO A FLESSIONE

Kit per montaggio di celle di carico a @ Studiato per assicurare il corretto + ESECUZIONE IN ACCIAIO INOX
flessione serie FXC ed FXD, indicato per la funzionamento della cella di carico. + BLOCCAGGIO DI SICUREZZA
pesatura di tramogge, miscelatori o cisterne @) Garantisce ottimali precisioni di PER IL TRASPORTO
di piccole e medie dimensioni.  pesatura, grazie al giunto snodato che + GIUNTO SNODATO DI SERIE, PER
assicura 'assorbimento delle vibrazioni ASSORBIMENTO VIBRAZIONI E
e la compensazione delle dilatazioni COMPENSAZIONE DILATAZIONI

della struttura da pesare.

; x
TMOTT , T .
[ ]
|
: D
‘ ‘ T |,
| 15 : ‘
135
i % i3
|deale per la pesatura di tramogge. W P2 ® — i

70
55
55

ATEX I 1GExialIC T6 L .
€ Frus e
TX T -20:465°C) Ga \L//
Vgéssﬁgﬁlésg:é . ATEX Il DExtallICTXC 5
Ta-20:+40°C) o
CERTFICATA £ IxC (Ta -20:+¢5°C) Da IP65 _@_ el

5
B

Codice

KFXDN finoa 500

Issuerev. 1.0
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SINGLE POINT

CELLE DI CARICO SINGLE POINT IN ALLUMINIO

DA3A750kg

SP

Celle di carico single point ideali per la
realizzazione di bilance omologate CE-M
a singola cella. Garantiscono un'elevata
precisione di pesatura grazie alla
compensazione sui carichi decentrati.

CARATTERISTICHE TECNICHE
Classe di precisione a3
Grado di protezione IP67
Min intervallo di verifica (Mmin) EMax /15000
Sensibilita 20V +/-10%
Effetto della termp. sullozero  0,01% FS./10K
Effetto della : o
s Scaﬁm 0001% FS./1K
Compensazione tenmica -10°C/+40°C
Campodi tenp. di lavaro -10°C/+50°C
Creep a carico nominale dopo30 min0,01% FS.
Tensione di alim. max tollerata 15 Vdc
Resistenza di ingresso 300..500 Ohm
Resistenza di uscita 300..500 Ohm
Resist. diisdlamento (100V)  >2000 MOhm
Carico statico massimo 150% ES.
Carico di rottura 300% F.S.

Deflessione a carico nominale <0,5 mm
Cavoschermato 40cm, @ 3,200m/4 pdli

a

P67

EMax /15.000
2V +-10%
0,01% FS./10K

0,001% FS./10K

-10°C/+40°C
-10°C/+50°C

dopo30 min 0,01% F.S.

15Vdc

300..500 Chm
300..500 Chm
>2000 MOhm
150% ES.

300% FS.

<0,3mm

3m, @ 4,7mm/6pdi

€3]

P67

EMax /20000
2V +/-10%
001% FS.0K
0001% FS./10K
-10°C/+40°C
-10°C/+50°C
dopo30 min0.01% FS.
15Vdc

300..500 Ohm
300..500 Ohm
>2000 MOhm
150% ES.

300% FS.

<0,3mm

3m, @ 4,7mm/6 poli

&

DISPONIBILE
VERSIONE ATEX
CERTIFICATA

a
P67

EMax /15.000
20N +/-10%
0.01% FS./10K

0.001% FS./10K

-10°C/+40°C
-10°C/+50°C

dopo30 min0,01%

15Vdc

300..500 Chm
300..500 Ohm
>2000 MOhm
150% ES.

300% FS.
<0,5mm

3m, @ Smm/6 poli

FS.

ATEXI 1GExialiC Té

(T -20:+40°C)

TX (Ta -20:+65°C) Ga
ATEXI D ExtalliC TXC

(B -20:+40°C)

TX'C (Ta -20:+65°C) Da P65

SPN o
a

P67

EMax /15000
2N +-10%

001% FS./10K

0001% FS./10K
10°C/+40°C
10°C/+50°C

dopo 30 min0,01% FS.
15Vde

300..500 Ohm
300..500 Ohm

>2000 MOhm

150% FS.

300% FS.

<0,5mm

3m, 8 Smm/6poti

| valori degli effetti della temperatura in tabella sono indicativi, la somma di tali errori (compresi isteresi e linearita) rimangono entro il limite della som-

ma degli errori, secondo OIML R80.

SPO

; G M €& [T

P‘o‘r‘tata- max (kg)| Piattaforma max. |x w (mm)

SPO3 3 150 x 150
SPO5 5 300 x 300
SPO10 10 300 x 300
SPO15 15 300 x 300
SPO20 20 300 x 300
SPO30 30 300 x 300

130
25 5
|
106
%,
alle ~
& & |
12
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SPG o ; =
QTI=|E 2 O

o CJ g

_t 1 o f

i 191 Db T 1915 61
ce M € [ | i
o ey S
Versioni in classe C3

7,
“ Piattaforma max. L x w (mm) :\6-
dogm <M € 1171

SPG10 10 300x 300

SPG15 15 400 x 400 Versioni in classe C6

SPG20 20 450 x 450 Potaiamex () | Piattaforma mex. [xw (mm) [
SPG30 30 450 x 450 SPG7Cé6 7 300 x300

SPG50 50 600 x 600 SPG18C6 18 400 x 400 J
SPG100 100 600 x 600 SPG36C6 36 450 x450

SPG200 200 600 x 600 -]

SPM -

—
L
[-trw‘nn—
SN
S ~
-.......-‘"'
62
A 3

{G‘T:!:EE CEI@ 35 k] 107 35 J T

m Portata max Piattaforma max. L x w (mm) 9]

(kg) -
SPM100 100 600 x 600 1 i
SPM200 200 600 x 600 5 a o) ’
SPM500 500 600 x 600 4% -
SPN Ty

el - -
43 IP67 N “ H
€ [ 12 . ~
m Piattaforma max. | x w (mm) HO
(ke)
SPN300 300 800 x 800 ld] ~|o
SPN500 500 800 x 800 y
SPN750 750 800 x 800 (@] @ @ o
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DA 7,5 A 1000 kg

SPS

Celle di carico single point ideali per la
realizzazione di bilance omologate CE-M
a singola cella. Garantiscono un'elevata
precisione di pesatura grazie alla
compensazione sui carichi decentrati.

CARATTERISTICHE TECNICHE

Classe di precisione a3

Gradodi protezione P67
Minintervallodi verifica(Vmin)  EMax /10000
Sensibilita 20V +/-0,2%
Effetto della temp.sullozero  0,01% FS./10K
Effetto della ; o

sul fondo scagm QR0 ES K
Compensazione tenmica -10°C/+40°C
Campodi tenp. di lavoro -10°C/+50°C

Creep a carico nominale dopo 30 minuti = 001% F.S.
Tensione di aim. max tollerata  15Vdc

Resistenza diingresso 380 £150hm
Resistenza di uscita 359 +5 Chm
Resist. di isolamento (100V) >1000 MOhm
Carico statico massimo 300% E.S.

Carico di rottura 300% ES.
Deflessionea cariconominale  <0,5nmm

Cavo schermato 3m, @ 5mm /6 poli

0.001% FS./10K

dopo 30 minuti +0.01% FS.

3m, @ 5mm /6 poli

-

SINGLE POINT

CELLE DI CARICO A SINGLE POINT IN ACCIAIO INOX

a
P67

EMax /15.000
2mVV +-10%
0,01% FS./10K

0,001% FS./10K

-10°C/+40°C
-10°C/+50°C

dopo 30 minuti+0,01% F.S.
15 Vdc
390 £150hm

359+ 50hm
>1000 MOhm
300% FS.
300% F.S.
<0,5mm

3m, @ 5mm /6 poli

<

ATEXI 1GExialiC Té
Ta -20++40°C)

TX (Ta -20:+65°C) Ga
ATEXIl DExctalllC TX'C

Ta -20++40°C)

TX'C (Ta-20:+65°C) Da P65

a

P68

EMax /10000
20V +/-10%
0017 FS.10K
0,001% FS./10K
-10°C/+40°C
-10°C/+50°C
dopo30 minuti +0,01% F.S.
15Vdc

380 +150hm

350 +100hm
>2000 MOhm
300% ES.

300% F.S.
<0,5mm

3m, @ 5mm /6 poli

| valori degli effetti della temperatura in tabella sono indicativi, la somma di tali errori (compresi isteresi e linearita) rimangono entro il limite della som-

ma degli errori, secondo OIML R80.

SPSW

m Piattaforma max. | x w (mm)
(kg)
75

SPSW7.5 500 x 400
SPSW15 15 500 x 400
SPSW30 30 500 x 400
SPSW50 50 500 x 400
SPSW100 100 500 x 400

18
e #l T
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F 4
o <M

Piattaforma max. |x w (mm)
ke

SPSY50 50 500 x 400
SPSY100 100 500 x 400
SPSX

@o <M 6 [l v

Portata Piattaforma

(k) (mm)
SPSX300 300 M0 600 x 800

SPSX500 500 M12 600 x 800

B M

m Piattaforma max. L x w (mm)
(kg)

SPSZ500 500 800x 800
SPSZ1000 1000 800 x 800

150
T
Wj—j n
AT e
1l V i
| (3] (RN
2 10 0 6
[
R o IR o O
)%

1397
A
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78 24 73 24
) @ T
SN C)
191
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K Rl T
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0 C Dl
v
4
~|-o [g 2
4o b 36
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CELLE DI CARICO A TRAZIONE
DA 100 A 10.000 kg

STG e STFC

Celle di carico a trazione, dotate di una ambienti industriali. [deali per la pesatura di
struttura robusta e grado di protezione IP67, carichi sospesi, tramogge, serbatoi e bilance
particolarmente indicate per I'utilizzo in aleve, grazie ai kit di golfari serie KST.

STG e M &) [ v

fr

STFC

51
R

D1mens1on1 mm
m ( )

STG100 15 M8
STG500 500 21 M12
STG1000 1000 28 M12

STFC2000
STFC5000
STFC10000

TRAZIONE

verifica (Vmin)

Numero max
divisioni cella di
carico

Errore combinato
del fondoscala
(F.S.)

Sensibilita

Effettodella
temperaturasullo
zero

= (JI
i

ATEX |l 1GExialICT6
(Ta -20:+40°C)
TX (Ta-20:465°C) Ga
Vgésslrg'?ésg:r%x ATEXII IDExtalllCTXC
(Ta -20:+40°C)
CERTIRICATA  I(°C (fa-20:+65°C) Da P65
CARATTERISTICHE TECNICHE
STG STFC =
Classe diprecisione (3 a
Gradodiprotezione [P67 IP67
Materiale INOX Acdiaio
nichela
to
Minimo «EMax /7000 EMax /
intervallodi (versione 10000

STG100)
«EMax /
10000
(versione
STG500 e
STG1000)
nLC=3000 nLC=3000

0,02% 0,02%

3IMV/V:  2mV/Vs
0,08% 0,1%
0,017% / °C  0,0013% /C

Compensazione tenmica -10°C /+40°  -10°C/+40

Tensione di
alimentazione max
tollerata

Resistenza di
ingresso

Resistenza di uscita

Resistenza di
isolamento
Bilanciamento di
zero

Carico statico
massimo

Carico di rottura

Portata max
2000
5000 80
10000 80

18 Vdc 10 Vdc

430 + 60 1100 Ohm
Ohm

350+ 3.5 1000 Ohm
Ohm

>5000 MOhm >5000MOhm
+1%F.S. +1% F.S.
150% F.S. 130% F.S.

300% F.S. 300% F.S.

““--

M16

80 42 M24x2
80 52 M24x2
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RBJ: KIT GOLFARI PER CELLE DI CARICO A TRAZIONE

Kit di golfari snodati per celle di carico a @ Installati alle due estremita della cella,
trazione serie STG ed STFC, indicati per la ne assicurano il corretto funzionamento ATEXIMGExiallCTe
pesatura di carichi sospesi. in conformita alle direttive per %3(:%0%213—06%0 3
|- : a-20:
l'installazione delle celle stesse. e I8 ATEX DExtallc e
_ o S VERSIONE ATEX 20:440°C
@ Garantiscono ottimali precisioni di CERTRICATA - )

T TKC (Ta-20:+65°C) DalP65
pesatura ed elevata affidabilita della

misura in presenza di forze di trazione
statiche o quasi statiche.

ﬂ“ﬁﬂﬂﬂ
RBJM8 22 24 42 54 8
RBIM12 12 M12>(I,75 28 34 54 A /o™

RBIM16 17 M16x2,0 36 46 69 92 “
RBIM24 25 M24x2,0 53 64 94 126 20

CcLv

Dimensioni (mm)
| e | Portatamax(kg |
RBJM8 '“‘
RBIM12 1.000

L8 161
REAIG 200 CLVM12 12 24 24 24 12 M1Z(1,75 20 62 43 ‘0,4
RBJM24 5.000

CLVM16 7 32 32 32 12 M6e20 26 8 64 04
CLvM24 25 50 50 50 25 M220 42 132 100 04
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SCATOLE DI GIUNZIONE

JB

Le scatole di giunzione ricoprono un’'importante

funzione nella realizzazione di sistemi a pitl
celle di carico.

Gli involucri in ABS o in acciaio inox sono
entrambi studiati per I'utilizzo in presenza di

SCHEMA DI UTILIZZO

acqua e polveri, offrendo differenti gradi di
protezione a seconda del modello.

Le schede elettroniche di giunzione ed
equalizzazione sono dotate di morsettiere a
vite per agevolare il collegamento delle celle

- =

L‘ﬁg cella L’w cella 2

-

SCATOLE DI GUNZIONE
-

e trimmer di regolazione del segnale, per una
equalizzazione precisa ed affidabile.

Nella versione a 0 ingressi, lascheda &
dotata inoltre di sistemi di protezione contro
sovraccarichi e scariche elettriche.

E

kw cella3 ,‘% cellad4

Materiale ABS
p ("‘ Grado di protezione P67
£ '\‘_.%" m Massima tensione in ingresso 24 Vdc
_ : T Lo Disponibile  Massima corrente in ingresso 700 mA
R ﬁ D anche in v e
' o versione Massimo segnale cella in ingresso 1000 mV
ATEX
Materiale Poliestere
Grado di protezione P68
Massima tensione in ingresso 24 Vde
Massima corrente in ingresso 700 mA
Massimo segnale cella in ingresso 1000 mV
Materiale INOX
Grado di protezione P65
Massima tensione in ingresso 24 Vde
Disponibile Massima corrente in ingresso 700 mA
anche in Massimo segnale cella in ingresso 1000 mv
versione
ATEX
(@ @
A
A
JB2Q 80 120 55
JB3Q 80 120 55 @ @
JB4Q € 80 120 55
JB4Q] wox 15 158 45 5
JB6Q] mox 132 190 50
JB10Q. 120 220 %0
JB1QAI wox  (Ex) 130 190 45 o
JB2QAI wox  Ex) 130 190 45
JB3QAI wor | € 130 19 45
JB4QAI L) 130 190 45
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CONSIGL D’INSTALLAZIONE

La superficie di appoggio sottostante le compensata grazie all'impiego degli cisterne, serbatoi e silos, anche sospesi
celle di carico deve essere piana e rigida. appositi kit di montaggio. Questi accessori all'interno di strutture portanti.
La mancanza di linearita puo essere sono ideali per la pesatura di tramogge,

TRAMOGGE / CISTERNE SOSPESE SILOS DI MEDIE / GRANDI
DIMENSIONI

Celle a 120°

CISTERNE ORIZZONTALI

Nel caso di cisterne orizzontali di della struttura, un sistema economico per carico da un lato e due finte celle o snodi
grandi dimensioni contenenti liquidi, pesare il contenuto con precisione intorno all'altro, in modo da poter compensare i
particolarmente soggette a dilatazione all'1%e quello di installare due celle di movimenti della struttura.

Per eseguire una installazione corretta occorre che la cisterna sia:

+ simmetrica rispetto alla linea che attraversa il centro di gravita del contenuto;
+ perfettamente in piano;

* non soggetta alla forza del vento.

In questo modo sigarantisce la condizione migliore per la pesatura.

NOTE SULLINCLINAZIONE DEL SISTEMA

Per un corretto funzionamento del sistema di pesatura e per ottenere le migliori
precisioni:

+ La piastra superiore ed inferiore del kit devono essere perfettamente piane e
allineate tra loro.

« |l centro della superficie gravante sul kit (ad esempio il centro del piede di un silo)
deve combaciare con il centro della piastra superiore del kit.
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COLLEGAMENTO A TERRA DEL SISTEMA DI PESATURA

Il collegamento a terra della struttura e
indispensabile per garantire un’ottimale
protezione delle celle di carico da scariche
elettrostatiche.

Occorre prevedere un ponte tra la piastra
superiore e quella inferiore del kit, tramite
un cavo o treccia di rame di diametro
adeguato.

Occorre studiare con grande attenzione il La superficie di appoggio sulla quale sara
posizionamento delle celle di carico e le installato il kit deve essere rigida e piana.
caratteristiche meccaniche della struttura, Nel caso in cui si notino in fase di utilizzo
evitando flessioni irregolari e deformazioni. delle flessioni o deformazionianomale, sara

L'inosservanza di tale montaggic
potrebbe non influire nellimmediato sul
funzionamento del sistema, ma pud causare
il guasto, anche irreversibile, di tutte le celle
di carico e dell'indicatore di peso collegato.

opportuno rinforzare il sistema applicando
sostegni, tiranti etc.

Issuerev. 1.0

Pag. 43



OTE

N

Pag. 44

Issue rev. 1.0



OTE

N

Pag.4a

Issue rev. 1.0



OTE

N

Pag. 46

Issue rev. 1.0



OTE

N

Pag. 47

Issue rev. 1.0



SOCIETA" BILANCIAI PORRD s.r..
UFFICI, LABORATORID ED OFFICINE:
Via Meda, I6 20037 - Paderna Dugnana (MI) - [TALY

Tel: +39 (0)7 918647 Fax; +39 (D)2 9180462
e-mail: infol@hilanciai.com  http://wwwbilanciai.com

‘I |

i




